
西安杨森制药有限公司
环境可持续发展年度评审报告

（2023年度）
更新日期：2023年11月30日
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前言

本报告的组织范围涵盖了公司在绿色发展方面做出的不懈努力和杰出

改进,西安杨森制药有限公司主动向社会公众报告公司的环境可持续

发展状况，向大众传递公司的可持续发展理念和实践，践行公司信条，

促进西安杨森与利益相关方以及社会公众之间的了解、沟通，实现企

业的可持续发展。
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携手并进
我们是强生·西安杨森

1985 年开启在华业务

是改革开放以来首批进入中国市场的跨
国医药公司之一

专注于  6 大疾病领域
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工厂名称: 西安杨森制药有限公司

工厂地址：陕西省西安市高新区草堂科技产业基地草堂四路19号

No.19 Caotang 4th Road, Caotang Science and Technology Industrial Base, Xi'an High-tech Zone, Xi’an, China

Tel: +862982576688

我们是西安杨森

WWF网站评估的水环境风险等级



我们的信条

我们的信条是强生的最高行为准则。
信条指引我们正确决策，教诲我们对
客户、员工、对我们所生活和工作的
社会负责。信条精神鼓舞着所有强生
人，为促进人类健康不懈努力。

我们的信条不只是一条行为准则，更是
强生的成功之道。
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信条和造福人类健康的战略

作为全球制造商，我们认识到我们在帮助保存和保护自然资源方面的作用。为此，我

们致力于整合我们的专业知识、资源和伙伴关系，以减少我们的业务、产品和扩展供

应链对环境产生的影响，同时为所有人提供更健康的生存环境。

我们的业务、产品和扩展供应链对环境产生的影响，同时为所有人提供更健康的生存

环境。我们的表现反映了我们几十年来积极主动的环境管理，并以我们的信条为指导:

我们必须维护好我们有权使用的财产，保护环境和自然资源。我们的做法是基于: 

1. “通过提高水和能源效率以及减少浪费来优化我们的运营。”

2. “鼓励我们的供应商在各自的业务及供应链上改善环境。” 

3. “与利益相关者合作，在我们自身业务之外更广泛的范围内影响变革。
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我们的承诺

西安杨森工厂管理层承诺

将以公开透明的方式合理配置资源来执行水资源可持续管理计划，实施良

好水资源的管理、可持续性水平衡、良好水质管理等； 

● 尊重每位员工健康用水的权力； 

● 通过持续宣传和沟通，来促进每位员工能节水及可持续发展意识； 

● 鼓励每位员工对节能节水及可持续发展积极建言献策，支持并认可大

家开展各项可持续水管理的最佳实践，不断优化公司运营； 

● 与外部相关方一起关注流域内的可持续规划、流域风险和机遇，高效

合作，开展一些有意义的行动，拥抱机遇，应对挑战和风险，从而构

建健康的生态文化圈和良好的水管理机制； 

● 将以合适的方式对水资源可持续管理计划的实施进展情况向相关人员

以公示。 

公示网站：https://www.xian-janssen.com.cn/water

https://www.xian-janssen.com.cn/water


Xi’an Site 2025 / 2030 Climate Goals & Vision

100% Renewable 

electricity in our 

operations globally by 

2025

Carbon neutrality for our 

Operations by 2030

Going beyond our Science-Based Target* to 

reduce absolute Scope 1 and 2 emissions 

60% from 2016 levels

Reduce upstream (scope 3) 

emissions 20% by 2030

From 2016 baseline

65% Reduction in absolute carbon emissions by 2025.（VS 2020）
（2020 Absolute CO2 emission 20,182 Tons，2025 Target controlled within 7,070 Tons）



Xian Site Sustainability 2025 Roadmap

2021 2022 2023

W
a

s
te

W
a
te

r

Energy & Climate Cultural & Behavior

Certify Alliance for

Water Stewardship 

Certify TRUE 

Zero Waste 

2025

Use reclaimed water replace tap 

water in mud pressing process

Reclaimed water for cooling tower PW system 

drainage water 

recovery

Cleaning process improvement：

• Clean hold time to reduce repeat clean for 

container

• Optimize the cleaning process for 2000L Bin used

• WA004(OSD bin washer) reduce detergent 

concentration at OSD area

• CSP100 L concentration

• BSP 300L improvement 

• BSP 20L improvement 

Investigate the 

opportunity to reduce 

the total waste

Hazardous waste 

reduction project

2# Chemical Free Steam 

Condensate heat recovery

7# Chemical Free Steam 

Condensate heat recovery

Photovoltaic Power Station Project（Phase 1）

Photovoltaic Power Station Project（Phase 2）

Utility Cost Saving through Optimize 

the basic tariff(Fixed cost → Variable)

Mezzanine floor lighting 

control optimization

Production area lighting 

control optimization

HVAC sleep model

（Phase 1&2）

HVAC production Based 

Ventilation（Phase 1&2&3）
Direct electricity 

trading project

CBM - Compressed air 

system leakage analysis

QC storage room AHU improvement 

(07-1204 and 07-1301)

GSHP(Ground 

Source Heat Pump)

Energy storage

（Put in ice storage equipment）

Certify Carbon 

Neutral Protocol  

HEM system 

CIP

Rationalization Proposal

6 sigma 

Environmental 

Month

JJPS

Xi’an site sustainable 

Team

Stakeholder engagement 

activities

Low-carbon Janssen 

Periodical

Automatic drainage 

Optimization of pure 

water system 

(frequency & time)

Optimization of pure water 

distribution system with 

point control logic

Smart 

Water

HVAC Sleep model

（Production Area 9 HVAC ）

HVAC Sleep model

（lab Area 3 HVAC ）

HVAC Sleep model

（Warehouse 3 HVAC ）

5# Chemical Free Steam 

Condensate heat recovery

Dust system service on demand

Energy data Power BI dashboard

Optimization of air change 

times of air conditioning

Green Energy 

Purchase

i-REC Purchase

Solar street lamps Three-dimensional heat coil 

IOT metering and CIM pilot Smart chiller

Certify TUV Zero 

Waste to landfill 

Develop the new waste 

disposal facility

Waste reduce/recycle/reuse 

projects

Continue to implement 

advanced Allice for water 

stewardship 

(Internal and external)

2024

Sustainability Light 

house factory



绿色·可持续的设计

在2018年7月, 西安杨森尖峰项目因在水回用，节能及环境友好材料等方面等可持发展方面的卓越表现续

获得LEED 金奖认证（LEED认证是全球公认可持续发展成就的象征);西安尖峰项目也成为强生第一个获得

LEED 金奖认证的新建制造工厂
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Sustainable Site 可持续场地
High amount of green open spaces including 

drought resistant species and ground covers

大面积的开放空间，包括耐旱植物覆盖

Preferred parking reserved for Fuel Efficient and 

Low-Emitting vehicles.

新能源低排放车辆的优先停车位

100% of bright roof and more than 50% of bright 

paving to reduce heat absorption.

100%的浅色高反射率屋顶，50%的浅色高反射庇地
面铺装，以降低热岛效应

Water Efficiency 水资源利用

Efficient water saving fixtures for 43.5%* annual 

potable water saving / 高效节水洁具，减少43.5%的
自来水用量

Native drought resistant plants and waterless ground 

covers to reduce by 65% irrigation need / 适应性耐
旱植物和地被，减少65%的灌溉需求

No potable water needed for irrigation with the reuse 

of Rain + MAU condensate water / 灌溉无需使用自
来水，雨水及冷凝水回收水量可满足需求

100% of Black & Grey waters treated / 对100%的工
艺废水进行处理

High quantity of process water reused, allowing 

around 126,500cubm/y of savings / 大量工艺水回收
利用，每年约回收126500立方米水量

Cool roof and pavings

浅色屋顶及路面铺装

Chinese/adapted plants to promote 

biodiversity  and reduce irrigation need

本地适应性植物保持生物多样性并减少
灌溉用水需求

Shuttle bus and preferred parking to 

reduce individual transportation

短驳车和拼车优先车位减少独自出行车辆

Process + Black + Grey 

waters treated by WWTP

工艺废水处理

Rain water collection tank for 

irrigation

雨水收集回用池，用于灌溉

*  Per EPA 1992 Water Act

绿色·可持续的设计
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绿色·可持续的设计
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Efficient low e-glazing 

低辐射幕墙玻璃

Increased insulation for 

roofs & walls

高性能的外围护结构

Utilization of Heat recovery for 

chiller plant

冷机的热量回收

High air recirculation HVAC system

厂区空调系统的高循环率

Variable air flow tracking 

control Fume Hoods in Lab

实验室排风罩的变风量控制

Air economizers on Admin AHUs

Admin区域空调箱的空气经济器

Energy Efficiency 节能利用

No ozone depleting gas in HVAC systems / 

使用环保冷媒，对臭氧层无破坏

Utilization of VFD and magnetic bearings on 

the chillers / 变频控制和磁悬浮冷冻机

Utilization of "OptiCx" software for real time 

optimization of chiller system / 对冷冻机系
统进行实时监控，集成控制优化

Utilization of heat recovery on compressors 

/ 空压机热量回收

Implementation of HVAC design of lower air 

change rates and control optimization / 提高
厂区洁净空调的空气循环率并优化控制

Efficient lighting (37% saving**)

高效照明灯具（节能37%）

绿色·可持续的设计
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绿色·可持续水管理
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西安杨森工厂流域

给水流域

工厂水源地为黑河金盆水库，属于黑

河流域；

排水流域
工厂废水处理后经过草堂基地污水处

理厂再次处理后排放太平河最终入沣

河，因此，工厂排水流域选定太平河、

沣河流域。

17



流域内共同水挑战

水资源短缺

1.黄河流域和渭河流域都面临缺水挑战，西安杨森所在
流域“沣河流域”属于渭河和黄河流域范围内，西安杨
森水源地——黑河，不存在水资源短缺问题；

2.陕西渭河流域水资源总量为68.5亿立方米，人均占有
380立方米，相当全国的1/8，水资源严重不足；耕地亩
均水资源量250立方米，为全国平均水平的1/6，属严重
缺水地区。

水质

1.流域周围工业、农业生产活动产生废水排入河水导致
水质污染；
2.市政设施维保不足，输水管道损坏，导致自来水二次
污染；

水道和灌溉

沣河流域周边有村庄和农田，灌溉用水
的来源，水质和水量直接影响农田灌溉。

气候变化

水资源调控气候，近些年全球气候逐步
恶化，极端天气频发，工厂所在流域也
不例外，夏季高温天气较多，降水分布
不均匀。
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良好的水管理制度

◆ EHS 合规：合规是业务的基础，所有的生产活动和业务必须 100% 符合适用的

环境 、 健康和安全相关的所有法律法规；2023年无任何与环境相关的违法违

规事件，场址内未可能对人类或生态系统造成重大风险和威胁的水相关违规；

◆ EHS&S 管理体系：系统化管理体系并不断改进；

◆ EHS 文化建设：构筑 EHS 文化理念，提升员工 EHS 行为意识；

◆水可持续管理：成立水可持续管理委员会，制定工厂《西安杨森制药有限公司

可持续水管理手册》，关注工厂水可持续管理

我们深刻意识到环境、健康、安全，即EHS 对于企业可

持续发展的重要性。

19



良好的水管理制度
关注流域水环境，和利益相关方沟通交流

◆内部管理 → 内外兼修

◆满足合规 → 最佳实践

◆效率提升 → 社会和环境效益

◆短期行动 → 系统风险识别和长期战略

20

西安杨森水可持续发展管理—
Workshop



良好的水管理制度

◆完整的应急管理制度，专人负责；

◆制定应急方案并按计划演习，主要包含：水供应不足、自来水供水水质异常、污水处理设施故障等应急情景；

◆2023年度，工厂没有发生突发环境应急事件。

识别环境风险，制定应对方案，提高应对风险的响应和恢复能力
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优良的水质

给水
工厂用水来源为市政供水，为了防止自来水和二次供水管道交叉连

接处因回流、反虹吸等作用造成的污染，工厂安装防污隔断阀充分

保护工厂自来水水源和厂内二次供水系统；

工厂定期联系自来水厂且获取自来水厂的出水检测报告，以确保获

悉供水水质情况；

工厂每年邀请有资质的单位对生活水池、管网末梢以及关键用水点

进行水质监测，确保供水水质安全良好。
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优良的水质

排水
工厂产生的废水包括生产废水和生活废水。

生产废水和生活废水共同收集后进入厂区废

水处理站处理达标后排放进入工业园区污水

处理厂。

废水处理主体工艺：AO+MBR

污泥处理工艺：螺杆压泥机+低温干化

23



优良的水质

工厂委托有资质第三方检测排水流域（太平河）水质
工厂排水水质对流域水体没有负面影响

了解流域水质情况，识别工厂用水和排水对流域水质的影响

陕西省市级城市集中式生活饮用水
源水质状况报告——黑河流域24



可持续的水平衡

工厂内水平衡

◆工厂安装监测水表，每年进行全厂水平衡统计和分析，根据分析结果，不断优化工厂用水计量

方式以及制定节水项目。

◆为确保厂内水平衡的准确性，2022年新增水表3个，水平衡误差在5%以内。

25



可持续的水平衡

➢ 西安市水资源总量从2019至2021年呈现上升趋势

➢ 西安市水平衡，西安市水资源总量从2020至2021年呈
现上升趋势缺水情况在缓解

了解流域水平衡，识别缺水是否在加剧

➢ 西安市年降水量，2019至2021年年度降水量大于多年
平均降水量

26



重要水相关区域

◆环境重要： 支持景观和生态环境的自然特点，除美学价值外，对支持水生野生动物和物种至关重要；

◆文化重要性：对社区或原著居民有重要文化、宗教或精神价值；

◆经济重要性：对经济发展和稳定、一般饮用水的工艺、工业和农业灌溉都至关重要。

状态出色，受到良好保护，无需其他行动（正在进行的维护和监测除外）

（环境）太平国家森林公园（经济）沣惠渠 （文化）昆明池遗址

27



安全用水和环境卫生
◆ 工厂设有直饮水机和桶装水以供员工饮用，专人负

责维护和定期清洗及检测，确保员工用水安全；

◆ 为了解周围居民用水情况，2022年举办2次走进社

区的活动，宣传AWS及安全、可靠用水知识，节约

用水知识等，同时调研居民用水信息，最终识别出

部分居民对家用自来水的水源情况不清楚，纳入

2023年沟通计划中；

◆ 在社区安装净水器，供居民使用，保障其用水水质。
28
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保护流域水环境，我们在行动

序号 时间 活动内容 参与相关方

1 2023.02.20 调研座谈会

国家生态环境部
陕西省生态环境厅
西安市环保局和高新分局
比亚迪
三星（中国）
金堆成钼业金属有限公司等

2 2023.03.17
拜访工信局
节能处

工信局

3 2023.04.14
“森林大复
兴”植树活
动

工厂驻场服务商（万兴，欧迪森
、索迪斯、亿阳）
工厂员工

4
2023.02.10&
2023.04.25

利益相关方
现场交流会

新天地固体废物处置有限公司
铜川德威环保科技有限公司
铜川海创环保科技有限责任公司
陕西环能再生资源利用有限公司
西安嘉贸再生资源回收有限公司
诚泽环保科技有限公司

5 2023.05.17
节水主题教
育座谈会

西安市节水监察支队

6 2023.08.29
现场沟通访
问交流会

西安城乡水务有限公司（草堂水
厂）

序号 时间 活动内容 参与相关方

7 2023.09.01 AWS研讨会

比亚迪
三星（中国）
环球印务
社区居民
草堂供水有限公司
草堂管委会
广电计量监测有限公司
陕西正为监测有限公司

8 2023.09.16
“家庭日”活
动

昆明池
工厂员工
流域内居民

9 2023.10.24 植树活动
工厂驻场服务商（万兴，欧迪森
、索迪斯、亿阳）
工厂员工

10 2023.11月
儿童能源绘
画涂色活动

工厂驻场服务商（万兴，欧迪森
、索迪斯、亿阳）
工厂员工
流域内居民

11 2023.11.16

践行环保理
念，共建美
好城市”主
题宣传活动

西安市环保局和高新分局
其他政府部门
比亚迪、三星（中国）、兄弟机
械、霍尼韦尔、汉唐制药、盛赛
尔电子等企业

12 2023.11.20
走进社区，
关注水质安
全

泰和社区居民

2023年我厂共计组织12次沟通交流活动，主要共同内容包括流域内水挑战和风险探讨，工厂
的承诺，工厂的战略计划和实施情况，水最佳管理实践分享，水质监测信息分享，以及其他
水知识的科普和宣传。在多次活动的影响下，得到了流域内企业，政府，重要水相关区域，
社区居民的一致认可
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保护流域水环境，我们在行动

活动精彩瞬间

◆ 2021年至今，工厂共计组织沟通交流活动13次，主要

沟通内容包含：流域水风险和挑战，工厂的承诺，重

要水相关区域，工厂战略计划和实施情况；工厂可持

续水管理等保护流域水环境的最佳实践；

◆ 沟通交流的形式：座谈会、线上会议、现场活动、二

维码问卷等；

◆ 通过多次沟通，宣讲了AWS以及工厂的水可持续管理，

获得了利益相关方的正面评价和支持；

信息公示网站：

https://www.xian-janssen.com.cn/water



保护流域水环境，我们在行动
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活动精彩瞬间

政府拜访 拜访昆明池



节能降耗·绿色发展

新能源车充电桩
成果

年用电量(kWh)
减少排放折算约

(吨CO2)

2022年 约37,500 26.3

绿色出行——新能源车充电桩
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绿色能源——光伏发电站

光伏发电站
成果

年产电量(kWh)
减少排放折算约

(吨CO2)

2022年 2,673 1,648



绿色可持续项目（不完全统计，2023） 

项目描述 项目目标 项目成果 项目描述 项目目标 项目成果 项目描述 项目目标 项目成果

清洗剂减量，固体BSP，
CSP不再使用清洗剂

年减少化学品使用
2100公斤

年减少化学品使用
2100公斤，年节约清

洗剂成本30 W元

绿化灌溉系统优化项
目 

节约水量、水费，设
备费用

节约购买备件费用：
11000元；每年节约
水费：15000元；可
减少2470.5m³用水量

生产环境清洁用工具
的清洁使用库存

Booster
节约用水

1.每年可节约清洗剂
TIG240kg，可节约

0.96W RMB/年；2.每
年可避免产生废弃物

240公斤，避免报废价
值约2.4W RMB/年。

光伏发电Ⅲ期
（1.518MWH）

实施光伏发电III期项目
（1.51MWH），年目

标发电量150W度

截至9月底共计发电
23.8万度电

减少西比灵HFP 
minibag使用数量

充分利用minibag容量，
减少使用数量，降低

生产成本

每批节约1个minibag
（300RMB），2023
年收益约33,000万元

卫生间马桶储水槽容
量优化

节约用水
每年可节约水资源使

用30吨

纯水分配系统用点控
制逻辑优化

较2021年节约2000吨
纯水

项目实施1月后，共计
节约150吨纯水

减少FL023&FL024带
药废弃铝管

减少带药废弃铝管

每批铝管废弃量减少
约400个

（0.405RMB），全年
收益约3万元

延长吗片造粒和压片
的连续生产时间及增
加压片连续生产的批

次

通过延长吗片造粒和
压片的连续生产时间
及增加压片连续生产
的批次，减少清洁次
数，提高生产效率

节约5W RMB/年

纯水系统自动排水优
化（频次和时间）

较2021年节约2000吨
纯水

较2021年节约2000吨
纯水

空调停机后的固定设
备清洁优化

为节能降耗，各区域
空调系统会在设备不
使用时停机，并对固
定设备清洁流程优化

减少清洗次数297次，
节约空调能耗费用

5.28万元/年

清洗室手动纯化水水
点使用过程优化项目

节约用水140T/月
节约用水140T/月

（PW单价：100元）

废酒精桶回用于污水
处理厂

通过资源再利用，减
少废物产生量

1.避免每年采购新的废
液收集桶花费
1488CNY/年；2.减少
危废处理费用460.8 
CNY/年；3.减少工厂
产生的固废量：96Kg/
年

MBR膜更换项目-
Phase2

保障出水水质 出水水质达标
智能清洗解决方案

（数字化）
节约用水，数字化监

管用水量
节约用水75T / 月

节能降耗·绿色发展
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西安杨森工厂2023年可持续发展计划及实施跟踪信息表在年初制定并经过领导
层批准，经过定期回顾更新，截至11月30日，所以项目均如期推进和完成。
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